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1 Plastové oknd

_» Profily

Pri plastovych oknach je situacia ovela zlozitejSia z hladiska sortimentu vyrabanych profilov. Ich profily sa liSia
termickou schopnostou, podtom tesneni, schopnostou prenasat zataZenia otvaraveho kridla, hibkou, tvarom
odkvapnice, moznostou tvarovat okno a pod. Plastové okna sa vyrabaju z tvrdych PVC profilov vyrabanych
extrudovanim za tepla na zavitkovych lisoch. Plynulé sledovanie ich kvality na lisovacich linkach i vo vlastnych
laboratériach firiem zarucuje vysoku akost vSetkych vyrabanych profilov, ich kvalita sa potvrdzuje vydanymi
osved¢eniami.

_» Typy plastovych rémov

RozliSujeme dva typy plastovych profilov: so stredovym tesnenim a bez stredového tesnenia (s dorazovym
tesnenim). Profil so stredovym tesnenim sa vyvinul z tesniaceho systému drevenych okien. Systém bez
stredového tesnenia je jeho alternativou. Jednoznacny navod, ako si vybrat spravny profil, neexistuje. Je to skor
teoreticka a filozoficka otazka a kazdu situaciu, pre ktord sa okno vybera, treba spravne posudit. Stredové tesnenie
umozriuje dosiahnut lepSie stavebnofyzikalne vlastnosti okna, ale vzhladom na tesnenie umiestnené uprostred

ramového profilu sa okno ovela horsie Eisti. Preto v celej Eurdpe v poslednych rokoch vidiet odklon od tejto
koncepcie v prospech okien s dorazovym tesnenim. Vdaka novym typom dorazovych tesneni sa podarilo docielit
takmer rovnaké hodnoty zvukovo- a tepelnoizolatnych parametrov ako pri oknach so stredovym tesnenim,
zaroven sa ramy okien mimoriadne lahko ¢istia. Ramy okien mézu byt dvoj-, troj- i patkomorové (pripadne
Sestkomorové). Trojkomorové profily s dostatocne dimenzovanou ocelovou vystuzou sa pouzivaju ako zakladny
systém na vyrobu okien. Pétkomorové profily okien st ekvivalentom drevenych eurookien. Standardne sa plastové
okna dodavaju v bielej a hnedej farbe, vylisované profily sa farbia v hmote.

_» Vonkajsi vplyv

V/ praxi st okna vystavené mnohym mechanickym, chemickym a tepelnym vplyvom. Odolnost proti tymto vplyvom
je dana ich tvarovanim a technoldgiou pri vyrobe, kvalitou i vlastnostami suroviny pouzitej na vyrobu profilov.
Vlastnosti profilov a pouzitého PVC na oknéach od roznych vyrobcov sa mdzu mierne liit. Dalsie zlepsenie
tepelnoizolagnych viastnosti okien nemozno dosiahnut pridanim dal$ej komory, ale zvy$enim hibky ramu a kridla
alebo vyplnenim komory z plastovych profilov (dutiny) na vonkajSej strane tepelnoizolaénym materialom, napr.
tvrdenou polyuretanovou penou. Do konstrukcii plastovych okien su zaintegrované aj vetracie systémy na principe
prirodzeného vetrania (Strbiny, klapky, otvory), aby bola zabezpecena minimalna vymena vzduchu. Tieto vetracie
systémy nesmu zhorsit zvukovoizolaéné vlastnosti okien.

__» Degradovanie a 0drzba ramov

VSetky materialy vratane PVC sa ¢asom menia (opotreblvajt, degraduju). Dnesné plastové profily najvacsich a
najkvalitnejSich vyrobcov su uz natofko stabilizované, Ze k zmene mechanickych a fyzikalnych viastnosti v
priebehu desatroCi takmer nedochadza. Plastové okna sa Cistia dostupnymi Cistiacimi prostriedkami pre
domaécnost, ktoré su neabrazivne, najlepSie viaznou vodou s pridavkom saponatu alebo technickym benzinom a
liehovymi pripravkami. Okenné profily sa nesmu dostat do styku s latkami, ktoré narasaju zakladny material (napr.
aceton, benzén, toluén, trichléretylén, perchiéretylén, chloroform a iné). Extrémne sineéné Ziarenie spdsobuje
vysoku povrchovu teplotu a tym aj zvySenu roztaznost plastovych profilov. Preto ma kazdy vyrobca profilov
vyvinuté rézne receptury, ktoré sa vyuzivaju v réznych klimatickych pasmach. Ani plastové okna nemozno po
inStalacii ponechat celkom bez Udrzby, treba ich pravidelne umyvat a tak ako pri inych oknach treba premazat
kovania, skontrolovat tesnenia a pripadne ich kazdych patnast rokov vymenit.
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__# Charakteristika

Plastové okna a dvere dodavame z kvalitného nemeckéhp profilu
ALUPLAST, (troj pat a Sest’ komorovy profil) s vystuzenim z pozinkovanej
oceli 1,5 - 3 mm. Tesnenie okien pouzivame dvojstup nové, dorazové s
vysoko kvalitného materialu EPDM. (tepelna izolacia, zvukova izolacia,
bezpeénost,...)

Plastové okna a plastové dvere st osadené celoobvodovym kovanim GU,
vSetky otvaravo - sklopné okna st Standartne vybavena mikroventilaciou
vzduchu. V ramci zabezpecenia proti nasilnému vniknutiu je pozné zvolit
bezpeénostné kovanie so stupfiom bezpecnosti Wk1.

Farba plastovych okien je Standartne biela. Za priplatok je mozne vybrat
inu farbu RAL, alebo imit&ciu dreva podfa vzorkovnyka foli.

Plastové okna - skla. NaSe vyrobky Standartne dodavame s tepelnym
nerezovym rameckom, ktory vyrazne potlacuje moznost vzniku kondezatu.

Sucinitel priestupu tepla U (W/m2K) - ¢im menSia hodnota tim lepSie
izolaéné vlastnosti plastového oknéa. Standartne izolaéné dvojsklo ma
hodnotu Ug=2,9 W/m2K, vSetky naSe okna su vybavena vykonnostnym
zasklenim Ug=1,0 W/m2K a lzolacné trojsklo (4-12-4-12-4): Ug=0.7
W/m2K.

%% Hlinikové okna
a dvere

__» Charakteristika

Medzi hlavné vyhody hlinikovych okien a dveri patri tvarova pevnost a
jednoducha udrzba. Vdaka vysokej odolnosti voci poveternostnym
vplyvom pocasia maju dihu Zivotnost a farebnd stalost.Hlinik sa dlho
povazoval za priemyselny material, aj dnes eSte hlinikové okna na
obytnych domoch vidiet iba malokedy. Z asti tento jav iste sivisi aj s cenou
tohto materialu.
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sklada z dvoch Casti, ktoré su spojené vysokoucinnym tepelnym izolantom. Y. ”l_‘ I I I I Y T ﬂ IIFF F ;

Hlinik nema dostatocné tepelnoizolaéné vlastnosti, a preto sa ramovy profil
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Vysledné hlinikové okna maju dobré tepelnoizolaéné vlastnosti, su lahké a
Unosné. Pre svoj elegantny a chladny dizajn sa hodia na moderné stavby.
Su neprekonatelné pri pouziti na velkych zasklenych plochach
namahanych tlakom vetrai sinkom.
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4% Elektroinstalacie

__» Co je to vlastne elektroinitalacia?

ElektroinStalacia je sustava elektrotechnickych zariadeni na vedenie a
ovladanie elektrického pradu alebo elektrickych signalov v mieste ich
uzivania. Pozadovanému Ucelu musi vyhovovat jej vybavenie a

dimenzovanie. Pre elektroindtaldciu v budovach sa uzivaju nazvy
rozvodna siet (silové rozvody), datova siet (datové rozvody), pripadne
slabopridové rozvody (oznamovacie vedenia). Je tvorena sustavou
vzajomne prepojenych vodicov, ovladacich prvkov (spinace, stykace, relé)
aistiacich prvkov (poistky, istice, pridové chranice, prepatové ochrany). V
budovach je elektroinStaldcia ulozena v stenach v elektroinstalacnych
rirkach, alebo priamo v omietke, pripadne na povrchu stien, alebo v
priestore v elektroindtalaénych liStach, kanaloch, Zlaboch. Pre modernt
elektroinStalaciu je typické, Ze silové (napajacie) aj slabopridove vodice a
kable su vedené spoloénymi trasami a prepajaju rovnaké pristroje.
Napriklad v bytovych a im podobnych instalaciach byvaju v spolocnom
ram¢eku umiestnené silové zasuvky spoloéne s datovou, telefénnou, alebo
TV / SAT zasuvkou. Mimo to mdze byt spolu so silovym vedenim poloZeny
aj kabel pre ovladaciu zbernicu KNX / EIB. Pontkame elektroinStalacné
prace, pripojky NN, bleskozvody, revizie, zabezpecenie objektov - alarmy a
kamerové systémy v rodinnych domoch, bytoch, polyfunkénych objektoch,

najomnych domoch, priemyselnych objektoch, vykopové a buracie prace v
dobrejkvalitea...

%% |70l4cie
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%4 Kuipelne

_» Rekonstrukcie bytovych jadier

Postup prac pri rekonstrukciach je Standardne rozlozeny rovnako, ako pri kupelniach, ale
vyCistenie priestoru je v zasade jednoduchsie.

Prvym dfiom pracovnici urobia Cistiace prace / likvidaciu pévodného jadra /, nasleduje zhotovenie
hrubej stavby jadra a pripravné prace k nasledujicemu diu.

Druhy deri rekonStrukcie sa zhotovuju nové rozvody vody a elektroinstalacie zacinaju obkladacské
prace, tieto trvaju az do posledného diia.

Treti defi rekonStrukcie sa za€inaju dokoncovacie prace, tzn. montaze van, prip. sprchovych kitoy,
Sparovanie a pod.

Kazdy z pracovnikov si urCuje tempo a postupnost prac sam, priCom je oboznameny s planovanym
terminom ukondenia, taktiez je stale v kontakte s riadenim firmy.

Samotna rekonstrukcia bytového jadra zvaésa trva tri az Styri dni, vo vynimoénych pripadoch sa
prace natiahnu na péat dni. Na plneni diela sa pri tychto rekonstrukciach zi¢astiiuju trvale dvaja
pracovnici, na miesto dochadza elektromontér, kirenar, v pripade potreby iny odbornik.

V bytovych jadrach sa zvyknu robit murované police, murované pulty, sadrokartonové podhlady,
vkladanie sklobetonu, rozsirovanie existujucich prie¢ok za predpokladu neporusenia statiky, inak
je potrebny projekt so stavebnym povolenim a rézne doplnkové prace.

Popri tomto si objednavatel rad dojedna aj prace mimo tychto priestorov ako je rekonstrukcia
kuchyne, pokladla dlaZieb, zhotovenie murovanej okennej steny, vymena elektroinstalacie a
karenia v byte a pod.

Presny rozsah préc je potrebné uviest na obhliadke, aby sme ¢o najpresnejSie dokazali ocenit
VaSu poZziadavku, pretoze je viac typov bytovych jadier a kazdeé z nich sa konstrukéne lisi.

Pred kaZdou rekonstrukciou je tato obhliadka potrebna, nakolko rozsah prac sa da najlepSie urcit

namieste.

Obhliadka je nezavézna a bezplatna a dojednat si ju mozete formou e-mailu, alebo telefonicky.
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%% Rezanie panelov

__» Rezanie beténu

Suchy / Mokry proces

Suchy proces:

prebieha rezanim diamantovymi kotuémi so si¢asnym odsavanim cca 95% vzniknutého odpadového
prachu (zmes betonu, tehlového muriva). Tento sposob sa praktikuje pri menSich prierezoch, alebo v pripade, ze
zakaznik si nezela v danom prostredi chladenie vodou. Vzhladom na to, Ze je to suchy spdsob rezania, je moZnost
zvySenej prasnosti procesu, ale zaroven nepripada do Gvahy znehodnotenie malovky v obyvanom byte, pripadne
znehodnotenie zariadenia bytu vodou (parkety, prete¢enie vody do dolnych podlazi)

Mokry proces:

prebieha rezanim diamantovymi kotGémi vysSich priemerov, za si¢asného odsavania chladiaceho

média (vody) Specidlnym vysavatom. Po¢as mokrého procesu rezanie betoénovych Casti bytu(nosné steny,
priecky) st rezané Specialnym zariadenim, ktoré je obsluhované dialkovym ovladnim. Toto zariadenie je prichytene
na Specialnej liSte ktora sa ukotvi na stenu. Takto vznikne presny a hladky rez.Nepresakovanie vody do nizSich
podlazi zabezpecujeme zapenenim inkriminovanych —styénych ploch Specialnou polyuretanovou penou.

Dalsim aspektom rezania st dodatkové prace (elektroinstalacie, odvoz sute, murarske vysprévky, kovové
vystuZenia otvorov pri vacSich prierezoch a otvoroch). VSetky tieto zlozky dokaze nasa firma po dohode so
zékaznikom zrealizovat. DalSou sluZbou je poskytovanie kontaktu na statikov, pomoc a poradenstvo pri
povolavacich konaniach zo strany potrebnych tradnych dokladov.

__# Jadrové vrtanie

PouZiva sa hlavne pre vitanie otvorov pre rozvody vody, elektrointalacii, kanalizécie, plynu, kirenia, klimatizacie,
vzduchotechniky.

Veelmi dolezitym aspektom jadrového vitania je aj presné navrtanie otvorov a hibové vitanie pre ukotvenie strojova
konstrukcii do zelezobetonu, kde nie je mozné pouzivat bezné vrtaky kvoli pouzitim armattram.

Priemer vitania: 30-250mm / Hibka vitania cca do 1000mm

Rezanie panelov SDATA sk
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